CU I'A voor de Ultimaker 2+

Snelle handleiding

1) Bewaar je werkstuk in een CAD-programma met de extensie .stl
2) Open het programma Cura

3) Je krijgt dit scherm te zien (met of zonder robot).

File Tools Machine Expert Help

[JPrint support structure

Platform achesion|Brim /|

4) Laad het model dat je wilt printen.

[® Cura- 15.04.5

(File Tools Machine Expert Help

Save medel...
Reload platform F5
Clear platform CTRL+D

Je kan tegelijkertijd meerdere modellen laden. Als je van een bepaald model meerdere stukken
nodig hebt, hoef je dit model maar één keer te laden. Als je met je rechtermuisknop op een model
drukt, kan je dit terug verwijderen.



5) Met de knop links onderaan kan je het model draaien rond elke as.

(W Cura-15.045

File Tools Machine Expert Help

EI Print support structure

Platform achesion|Brim v |

Center on platform
Delete object

Split chject into parts
Delete all cbjects
Reload all objects

Reset all objects positions

Reset all objects transformations




8) Voor je begint te printen, schakel je over naar “full settings”.

De Nozzle staat standaard op 0,4mm en het gebuikte materiaal is PLA

File Tools Machine
Nozzle:

Profile:

High

Normal

Fast
Other:

[JPrint support structure

cotomstesnlom

Expert Help
I Switch to quickprint...
Open expert settings... CTRL+E

Run bed leveling wizard...
Run head offset wizard...

9) Hieronder vind je de standaard instellingen terug.

W3 Cura - 15.04.5
File Tocls Machine

Expert Help

Basic  Advanced Plugins

Quality

Lavyer height {(mm) |0. 2

shell thickness (mm) [1.2 |

Enable retraction ™ IZI

Fill

Bottom/Top thickness (mm) 0.3 |

Fill Density (%) |20 |
Speed and Temperature

Print speed (mm/s) |30 |
Support

Support type | Touching buidplate v || - |
Platform adhesion type | Brim v [ ]
Machine

Nozzle size (mm)

[o-4 |

10) Je bestand opslaan op een SD-kaart als GCode.

Voor extra uitleg, vraag maar aan een mentor!



